
 

 

 آضٌايي با هؤسسِ استاًذارد ٍ تحقيقات صٌؼتي ايراى

 

رسوي  هرجغ تحقيقات صٌؼتي ايراى بِ هَجب قاًَى، تٌْا ٍ هؤسسِ استاًذارد

استاًذاردّاي هلي )رسوي(  ًطر ٍظيفِ تؼييي، تذٍيي ٍ است كِ ػْذُ دار كطَر

 هيباضذ.

تذٍيي استاًذارد در رضتِ ّاي هختلف تَسظ كويسيَى ّاي فٌي هركب از 

كارضٌاساى هؤسسِ، صاحبٌظراى هراكس ٍ هؤسسات ػلوي، پژٍّطي، تَليذي 
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بر ايي است كِ  ٍاقتصادي آگاُ ٍهرتبظ با هَضَع صَرت هيگيرد. سؼي

استاًذاردّاي هلي، در جْت هغلَبيت ّا ٍ هصالح هلي ٍبا تَجِ بِ ضرايظ تَليذي، 

فٌي ٍ في آٍري حاصل از هطاركت آگاّاًِ ٍ هٌصفاًِ صاحباى حق ٍ ًفغ ضاهل: 

تَليذكٌٌذگاى ،هصرف كٌٌذگاى، بازرگاًاى، هراكس ػلوي ٍ تخصصي ٍ ًْادّا ٍ 

استاًذاردّاي هلي جْت ًظرخَاّي براي هراجغ  سازهاًْاي دٍلتي باضذ.پيص ًَيس

ريٌفغ ٍاػضاي كويسيَى ّاي فٌي هربـَط ارسال هيطَد ٍ پس از دريـافت ًظـرات 

ٍپيطٌْادّـا در كـويتِ هلـي هرتبـظ بـا آى رضتِ عرح ٍدر صَرت تصَيب بِ ػٌَاى 

 استاًذارد هلي )رسوي( چاپ ٍ هٌتطر هي ضَد.

سظ هؤسسات ٍ سازهاًْاي ػلاقوٌذ ٍ ريصلاح ٍ با پيص ًَيس استاًذاردّايي كِ تَ

رػايت ضَابظ تؼييي ضذُ تْيِ هي ضَد ًيس پس از عرح ٍ بـررسي در كويتِ هلي 

هربَط ٍ در صَرت تصَيب، بِ ػٌَاى استاًذارد هلي چاپ ٍهٌتطرهي گردد. بذيي 

لي ترتيب استاًذاردّايي هلي تلقي هي ضَد كِ بر اساس هفاد هٌذرج در استاًذارد ه

(( تذٍيي ٍ در كويتِ هلي هربَط كِ تَسظ هؤسسِ تطكيل هيگردد بِ 5ضوارُ ))

 تصَيب رسيذُ باضذ.

هؤسسِ استاًذارد ٍ تحقيقات صٌؼتي ايراى از اػضاي اصلي سازهاى بيي الوللي 

استاًذارد هيباضذ كِ در تذٍيي استاًذاردّاي هلي ضوي تـَجِ بِ ضرايظ كلي 

خريي پيطرفتْاي ػلوي، فٌي ٍ صٌؼتي جْاى ٍ ًٍيازهٌذيْاي خاظ كطَر، از آ

 استاًذاردّـاي بيي الوـللي استفـادُ هي ًوايذ.

هؤسسِ استاًذارد ٍ تحقيقات صٌؼتي ايراى هي تَاًذ با رػايت هَازيي پيص بيٌي 

ضذُ در قاًَى بِ هٌظَر حوايت از هصرف كٌٌذگاى، حفظ سلاهت ٍ ايوٌي فردي 

حصَلات ٍ هلاحظات زيست هحيغي ٍ ٍػوَهي، حصَل اعويٌاى از كيفيت ه

اقتصادي، اجراي بؼضي از استاًذاردّا را با تصَيب ضَراي ػالي استاًذارد اجباري 

ًوايذ. هؤسسِ هي تَاًذ بِ هٌظَر حفظ بازارّاي بيي الوللي براي هحصَلات كطَر، 

 اجراي استاًذارد كالاّاي صادراتي ٍ درجِ بٌذي آًرا اجباري ًوايذ.

ر اعـويٌاى بخـطيذى بِ استفادُ كٌٌذگـاى از خـذهات سازهاًْا ٍ ّوچـٌيي بوٌظـَ

هؤسسات فؼال در زهيٌِ هطاٍرُ، آهَزش، بازرسي، هويسي ٍ گَاّي كٌٌذكاى 



 

سيستن ّاي هذيريت كيفيت ٍهذيريت زيست هحيغي، آزهايطگاّْا ٍ كاليبرُ كٌٌذگاى 

بر اساس ٍسايل سٌجص، هؤسسِ استاًذارد ايٌگًَِ سازهاًْا ٍ هؤسسات را 

ضَابظ ًظام تأييذ صلاحيت ايراى هَرد ارزيابي قرار دادُ ٍ در صَرت احراز 

ضرايظ لازم، گَاّيٌاهِ تأييذ صلاحيت بِ آًْا اػغا ًوَدُ ٍ بر ػولكرد آًْا ًظارت 

هي ًوايذ. ترٍيج سيستن بيي الوللي يكاّا ، كاليبراسيَى ٍسايل سٌجص تؼييي ػيار 

ات كاربردي براي ارتقاي سغح استاًذاردّاي هلي از فلسات گراًبْا ٍ اًجام تحقيق

 ديگر ٍظايف ايي هؤسسِ هي باضذ.

 لثاس جوشناري و فزآينذهاي هشاته   -الثسه ايوني مويسيوى استانذارد

 قسوت اول : نياسهنذي هاي ػووهي

  )تجذيذ نظز(

 سوت يا  نواينذگي رئيس  
آلبذب٣٘ ، ٔؿؼٛز   )زوشطا٢ ٟٔٙسؾ٣ س٥ِٛس ـ 

  ٛغ٢ ػٛقىبض٢ (سىِٙٛ
 زا٘كىسٜ ف٣ٙ –زا٘كٍبٜ ضاظ٢ 

  اػضاء 
ضػج٣ ، لاِٝ ) زوشطا٢ سىِٙٛٛغ٢ د٥ّٕط ٚ   وبٔذٛظ٤ز 

     ٞب٢ د٥ّٕط٢(
 زا٘كىسٜ ف٣ٙ –زا٘كٍبٜ ضاظ٢ 

 قطوز وطح ٘بظ         حم٥م٣ ، ٔؿؼٛ ز)٥ِؿب٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ٘ؿبػ٣ (
 اػشٕبػ٣ وطٔب٘كبٜ    ازاضٜ وُ وبضٚ أٛض   ؾٙؼط٢ ، ؾ٥س ٟٔس٢ )٥ِؿب٘ؽ ق٣ٕ٥ (

 قطوز نٙب٤غ ض٤ؿٙس٣ٌ ٚ فطـ غطة    ٔرشبض٢ ، ؾؼس٢ ) ٥ِؿب٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ٘ؿبػ٣ (

 قطوز اِجؽ وبض غطة  ٔطزا٣٘ ، ٔحٕس ضيب  ) ٥ِؿب٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ (

 ؾبظٔبٖ ف٣ٙ ٚ حطفٝ ا٢ وطٔب٘كبٜ   ٤ٛؾف٣ ، ػٛاز) فٛق ز٤ذّٓ  ٔىب٥٘ه ( 

  دتيز 

 وطٔب٘كبٜ نٙؼش٣ اؾشب٘ساضزٚسحم٥مبر وُ ازاضٜ   ٘ؽ ف٥ع٤ه (  ا٥ٔط٢ ، ٔحٕس ثبلط  )٥ِؿب
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 پيش گفتار 
٥٘بظٔٙس٢ ٞب٢ ػ٣ٕٔٛ  ِجبؼ  ػٛقىبض٢ ٚ فطآ٤ٙسٞب٢ ٔكبثٝ ـ لؿٕز اَٚ :  -ز اِجؿٝ ا٣ٕٙ٤ اؾشب٘ساض

ب٥٤ًس س س٥ٟٝ قس. ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثط اؾبؼ د٥كٟٙبز ٞب٢ ضؾ٥سٜ ٚ ثطضؾ٣ ٚ  1355 ٘رؿش٥ٗ ثبض زض ؾبَ
  و٥ٕش١  ػّؿ١ ٤ىهسٚ چٟبضز٥ٕٞٗٔٛضز سؼس٤س ٘ظط لطاضٌطفز ٚ زض  ثطا٢ ا٥ِٚٗ ثبض  و٥ٕؿؿٖٛ ٞب٢ ٔطثٌٛ

سه٤ٛت قس. ا٤ٙه ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ  3/3/1382ٔٛضخ   ٞب٢ ٘ؿبػ٣ ٚ ا٥ِبف دٛقبن ٚ فطآٚضز٣ّٜٔ اؾشب٘ساضز
اضز ٚ سحم٥مبر نٙؼش٣ ا٤طاٖ ٔهٛة لبٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضار ٔؤؾؿٝ اؾشب٘س 3  اؾشٙبز ثٙس ٤ه ٔبز٠

 ثٝ ػٙٛاٖ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙشكط ٣ٔ قٛز . 1371ثٟٕٗ ٔبٜ 
ثطا٢ حفظ ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ  ثب سحٛلار ٚ د٥كطفشٟب٢ ٣ّٔ ٚ ػٟب٣٘ زض ظ٥ٔٙٝ نٙب٤غ ، ػّْٛ ٚ ذسٔبر 

فز. ثٙبثطا٤ٗ ثطا٢ ،اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ زض ٔٛالغ ِعْٚ سؼس٤س ٘ظط ثؼس٢ ٔٛضز سٛػٝ لطاض ذٛاٞس ٌط
 ٔطاػؼٝ ثٝ اؾشب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثب٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ سؼس٤س ٘ظط آٟ٘ب اؾشفبزٜ وطز.

زضس٥ٟٝ ٚ سؼس٤س ٘ظط ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ؾؼ٣ قسٜ اؾز وٝ يٕٗ سٛػٝ ثٝ قطا٤ٍ ٔٛػٛز ٚ ٥٘بظٞب٢ ػبٔؼٝ،زض 
٣ّٔ وكٛضٞب٢ نٙؼش٣ ٚ د٥كطفشٝ حس أىبٖ ث٥ٗ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ٚ اؾشب٘ساضزٞب٢ ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ٚ اؾشب٘ساضز 

 ٕٞب٣ٍٙٞ ا٤ؼبز قٛز.

ا

ل

 ف



 

   ٔٙبثغ ٚ  ٔأذص٢ وٝ ثطا٢ س٥ٟٝ  ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ وبض ضفشٝ ثٝ قطح ظ٤ط اؾز :
1-ISO 6330:2000,Textiles-Domestic washing and drying  procedures  for  textile  testing 

2-BSEN  470 -  1 : 1995 , Protective clothing for use  in welding and allied  processes – 

Part 1 ; General requirements  

2- BSI  AMD 10031 : 1998, Amendments NO.1 

3- BSI AMD 10318:1999, Amendment NO.2 

 ٞب٢ دٛقبن ا٣ٕٙ٤ ثطا٢ ػٛقىبضاٖ  ٤ٚػ٣ٌ 1355: ؾبَ 1377اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ -3

 
 

 ي و فزآينذهاي هشاته لثاس  جوشنار -الثسه ايوني 

 نياسهنذي هاي ػووهي  قسوت اول :
 

 هذف و داهنه مارتزد        1
٥٘بظٔٙس٢ ٞب٢ ػ٣ٕٔٛ وبض ٚ ضٚقٟب٢  آظٖٔٛ ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ٤ٚػٜ وبضوٙبٖ  ٞسف اظسس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز سؼ٥٥ٗ 

 ثبقس.  ٣ٔحطف ػٛقىبض٢ ٚ فطآ٤ٙسٞب٢ ٔكبثٝ ثب احشٕبَ ذُط ٕٞؿبٖ 
ٙظٛض حفبظز اظ دٛقٙسٜ زض ثطاثط شضار وٛچه ٌساظٜ ٞب٢ فّع٢ دطسبة قسٜ، ا٤ٗ ٘ٛع ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ثٕ

 ٔبٚضاءثٙفف ٚ دٛق٥سٖ ٔساْٚ سب ٞكز ؾبػز زض زضػٝ حطاضر  سٕبؼ وٛسبٜ ٔسر ثب قؼّٝ ٚ سبثف اقؼ١
 ، زض٘ظط ٌطفشٝ قسٜ اؾز . ٔح٥ٍ

 ضٚز.  ٣ٞب٢ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض٢ ٚ فطآ٤ٙسٞب٢ ٔكبثٝ ثٝ وبض ٔ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثطا٢ و٥ّٝ ِجبؼ
زض ا٘ٛاع ٤ٚػٜ ٚ ٔكره٣ اظ ػ٥ّٕبر ػٛقىبض٢ وبضثطز زاض٘س زض ثرف ٞب٢  ٞب وٝ ؾب٤ط ٥٘بظٔٙس٢ -٤بزآٚض٢ 

 ثؼس٢ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ٌٙؼب٘سٜ ذٛاٞٙس قس.
 

 هزاجغ الشاهي         2
ثس٤ٗ    .ٔساضن اِعا٣ٔ ظ٤طحب٢ٚ ٔمطضاس٣ اؾز وٝ زض ٔشٗ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ آٟ٘ب اضػبع زازٜ قسٜ اؾز

س٥ت آٖ ٔمطضار  ػع٣٤ اظ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ٔحؿٛة ٣ٔ قٛز. زض ٔٛضز ٔطاػغ زاضا٢ سبض٤د چبح ٚ ٤ب سط
سؼس٤س ٘ظط، انلاح٥ٝ ٞب ٚ سؼس٤س ٘ظطٞب٢ ثؼس٢ ا٤ٗ ٔساضن ٔٛضز ٘ظط ٥٘ؿز.ثب ا٤ٗ ٚػٛز ثٟشط اؾز 

٣ ظ٤ط ضا ٔٛضز ٞب ٚ سؼس٤س٘ظطٞب٢ ٔساضن اِعأ وبضثطاٖ ش٤ٙفغ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز أىبٖ وبضثطز آذط٤ٗ انلاح٥ٝ
ثطضؾ٣ لطاض زٞٙس. زض ٔٛضز ٔطاػغ ثسٖٚ سبض٤د چبح ٚ ٤ب سؼس٤س ٘ظط، آذط٤ٗ چبح ٚ ٤ب سؼس٤س ٘ظط آٖ 
ٔساضن اِعا٣ٔ اضػبع زازٜ قسٜ، ٔٛضز ٘ظط اؾز. اؾشفبزٜ اظ ٔطاػغ ظ٤ط ثطا٢ وبضثطز ا٤ٗ اؾشب٘ساضز اِعا٣ٔ ٣ٔ 

 ثبقس.



 

 
1-2 ISO 3175 – 1 : 1998 Textiles – Dry – Cleaning and finishing – part 1 : Method for 

assessing  the cleanability of textiles and garments.  

2-2 ISO 3175 – 2 : 1998 , Textiles - Dry – Cleaning and finishing - part 2 : Procedures for 

tetrachlorethylene.  

3-2 ISO 4674:1977 , Fabrics coated with rubber  or plastics - Determination  of  tear 

resistance. 

4-2 ISO 5077 : 1984 , textiles – Determination of dimensional change of textiles in domestic 

washing and drying. 

5-21 ISO 6330 : 1984 , Textiles – domestic washing and drying procedures for textile testing . 

6-2 ISO 9150:1988, Protective clothing-Determination of  behaviour  of  materials  on impact 

of small splashes of  molten  metal. 
7-2 ISO 13688:1998, protective  clothing – General  requirements. 
8-2 ISO 15025:2000, Protective clothing – Protection  against heat and  flame- Method of  
test  for  limited  flame  spread. 
9-2BSEN 348: 1992, Protective clothing – Determination  of  behaviour  of materials on 
impact  of small splashes of molten metal. 

چطْ ـ سؼ٥٥ٗ  ٔٛاز ) چطث٣ ٚ حلاِٟب ( لبثُ حُ زض ز٢ وّطٚ  1349ؾبَ   :640اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ   2-10
 ٔشبٖ

 ٣چطْ ـ ضٚقٟب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ ٚآظٔـٟٛ٘ب٢ ف٥ع٤ى 1352ؾبَ :  878اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ    2-11
 ٘ساظٜ ٥ٌط٢ يربٔز چــطْ  ـ آظٔـٟٛ٘ـــب٢ ف٥ع٤ى٣ ـ ا 1352ؾبَ   : 879اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ   2-12
ب٘ساظٜ ٥ٌط٢ ٥٘طٚ ٚ اظز٤بز ََٛ زض حساوظط ٔٙؿٛػبر ـ   1381ؾبَ  :1147ـ  1اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  2-13

 ٥٘ط٢ٚ اػٕبَ قسٜ ثب اؾشفبزٜ اظ ضٚـ ٘ٛاض ثبض٤ه 
 چطْ ـ سؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔز وكك٣ ٚ اظز٤بز ََٛ  1354ؾبَ  :  1393شب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  اؾ 2-14
 ا٢ زض چطْ  ضٚـ آظٖٔٛ ػطذٛضز٣ٌ ظثب٘ٝ 1365: ؾبَ ٣ّ2130 ا٤طاٖ ؾشب٘ساضز ٔا 2-15
 ٘بٔٝ فطآ٤ٙس ؾٛذشٗ ٔٙؿٛػبر ٚ ٔحهٛلار ٘ؿبػ٣ ٚاغٜ 1376: ؾبَ 4213شب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾ 2-16

 تؼاريف و اصطلاحات  3
 ٤ب ٚاغٜ ٞب ثب سؼبض٤ف ظ٤ط ثىبض ٣ٔ ضٚز. /زض ا٤ٗ اؾشب٘ساضز انُلاحبر ٚ 

 وني لثاس اي         1ـ 3
قبُٔ ثبظٚ ٚ  ؾبػس ( ٚ ؾبق دب ضا ثٝ اؾشظٙب٢ ؾط  دٛقبن ٤ٚػٜ ا٢ وٝ ثبلاسٙٝ ٚ دب٥٤ٗ سٙٝ ، ٌطزٖ ، زؾز ٞب )

 ٔحبفظز ٣ٔ وٙس . ٚ زؾز ٞب  ) قبُٔ اٍ٘كشبٖ سب ٔچ (

 پوشاك ايوني          2ـ 3
ٚ  2دٛـض٤ٚب    ٤1ىؿطٜ ٤ه لّٓ  ٔٙفطز اظ ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ، ٔب٘ٙس وز ٤ب ٥٘ٓ سٙٝ  د٥ف ثٙس ، قّٛاض ، دٛقبن 

 غ٥طٜ ٣ٔ ثبقس.

 3لايه تنذي پو شاك         3ـ 3

                                                 
1-Boiler suit 

2-Overal 

3-Garment assembly 



 

٤ه ٤ب چٙس لا٤ٝ   ٞٓ ػٙؽ ٤ب اظ ٔٛاز ٔرشّف٣ وٝ ثٝ ٤ىس٤ٍط ٔشهُ ٚ ٔؼٕٛع لا٤ٝ ٞب زض ٘بح٥ٝ  زضظ 
ػجبضر اؾز اظ ثطق٣ ٔمُؼ٣  ن ٔؼٕٛلاًدٛقب  ػُٕ ٣ٔ وٙٙس . ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ لا١٤ دٛقبن ٕٞچٖٛ  لا٤ٝ ٚاحس٢

 ن وٝ ٣ٔ سٛا٘س اظ و٥ّٝ لؿٕز ٞب٢ دٛقبن ٔٛضز ٘ظط ثطزاقشٝ قٛز .زض دٛقب

 جوشناري          4ـ3
 فطآ٤ٙس اؾشفبزٜ قسٜ ثطا٢ اسهبَ اػعاء فّع٢ اظ َط٤ك شٚة فّع زض ٔحُ اسهبَ .

 فزآينذهاي هشاته         5ـ 3
ىبض٢ ضا زاض٘س، ٔب٘ٙس فطآ٤ٙسٞبئ٣ وٝ اظ ٘ظط ٘ٛع قج٥ٝ  ثٝ ٞٓ ٚ ٥ٔعاٖ احشٕبَ ثطٚظ ذُط٢ ٔكبثٝ ثب ػٛق

 ثطقىبض٢ قؼّٝ ا٢ .

  1سهاى پايذاري شؼله        6ـ 3
 ٔب٘س.  ٚض٢ زضقطا٤ٍ ذبل آظٖٔٛ ثبل٣ ٣ٔ حبِز قؼّٝ اظزٚضقسٖ ٔٙجغ احشطاق ثٝ وبلا دؽ وٝ ظٔب٣٘ ََٛ

 پايذاري فزوسنذگي        7ـ 3
 ض نــٛضس٣ وٝ دؽ اظ ٚض٢ سحز قطا٤ٍ ذبل آظٖٔٛ ز دب٤ساض٢ فطٚظ٘س٣ٌ وبلا دؽ اظ اسٕبْ قؼّٝ

 ا٢ ظبٞط ٘كٛز.  ثطزاقشٗ ٔٙجغ احشطاق ٥ٞچٍٛ٘ٝ قؼّٝ

 2پايذاري فزوسنذگيسهاى        8ـ 3
 زٞس.  ٚض٢ ٤ب ثطزاقشٗ ٔٙجغ احشطاق ثٝ ؾٛذشٗ ازأٝ ٣ٔ ََٛ ظٔب٣٘ وٝ وبلادؽ اظ اسٕبْ قؼّٝ

  3 خزده هاي ناشي اس اشتؼال        9ـ 3
 زض ح٥ٗ  اػطا٢  آظٔب٤ف اظ ٕ٘ٛ٘ٝ قؼّٝ ٚض ض٤عـ ٣ٔ وٙٙس. ٔٛاز ػسا قسٜ ٚ ثسٖٚ قؼّٝ ا٢ وٝ

 4خزده هاي اشتؼال سا        11ـ 3
 ٔٛاز اقشؼبَ ظا٣٤ وٝ زض ح٥ٗ اػطا٢ آظٔب٤ف اظ ٕ٘ٛ٘ٝ  ػسا ٚ وبغص نبف٣ ضا آسف ٣ٔ ظ٘ٙس.

  5حفزه       11ـ 3
ٞب٢   ٔح٣ُ٥ آؾ٥ت ز٤سٜ ٘بق٣ اظ ؾٛضاخ  قسٖ آظٔٛ٘ٝ ثٝ اثؼبز حسالُ دٙغ ٥ّ٥ٕٔشط زض ٞط ثؼس وٝ زاضا٢ ِجٝ 

 ٌساذز ،اِشٟبة ٤ب قؼّٝ ٣ٔ ثبقس.

 MIGجوشناري       3-12
فّع ثب ٌبظ ٔحبفظ اؾز وٝ زض آٖ حفبظز سٛؾٍ ٤ه ٌبظ ذٙظ٣ ٔب٘ٙس ٥ّٞٓ ٤ب  –٘ٛػ٣ ػٛقىبض٢ لٛؼ 

 قٛز.  آضٌٖٛ ا٘ؼبْ ٣ٔ

 MAGجوشناري       3-13

                                                 
1-Afterflame time 

2- Afterglow time 

3-Debris 

4-Flaming  debris 

5-Hole 
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 قٛز.  حفبظز سٛؾٍ ٤ه ٌبظ فؼبَ ا٘ؼبْ ٣ٔفّع ثب ٌبظ ٔحبفظ اؾز وٝ زض آٖ  –لٛؼ ػٛقىبض٢ ٘ٛػ٣

 طزاحي             4

 مليات            1ـ 4
  1ا٤طاٖؾب٤ط ٥٘بظٔٙس٢ ٞب٢ ػ٣ٕٔٛ وٝ زض ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ثٝ آٟ٘ب اقبضٜ ٘كسٜ اؾز ثب٤س ثب اؾشب٘ساضز ٣ّٔ 

 ُٔبثمز زاقشٝ ثبقٙس.
، ؾُٛح ػ٣٤ّٛ  2ثسٖ ٔب٘ٙس آؾش٥ٗ ٞب دٛقبن ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ ثب٤س َٛض٢ َطاح٣ قٛ٘س سب ٘ٛاح٣ ٔؼ٣ٙ٥ اظ

ضا ٔحبفظز ٚ اظ ٞسا٤ز ػط٤بٖ  ثطق اظ ذبضع ثٝ زاذُ  4ٚ ؾُٛح ض٣٤ٚ دبٞب سب حسالُ ثبلا٢ ٔچ 3ثسٖ
 ٞب٢ فّع٢ ِجبؼ )ظ٤خ ، زوٕٝ ٚ غ٥طٜ( ثب٤س ضٚوف قسٜ ثبقٙس. ثؿزػ٥ٌّٛط٢ ٕ٘ب٤ٙس.

 انذاسه          2ـ 4
حفبظش٣ ثب٤س ثمسض   ٥٘ٓ سٙٝ )وز (.  1ُٔبثمز زاقشٝ ثبقٙسا٤طاٖ ٣ ا٘ساظٜ ٞب٢  دٛقبن ثب٤س ثب اؾشب٘ساضز ّٔ

 وبف٣ ثّٙس ثبقس سب لؿٕز ٞب٢ ثبلا٣٤ قّٛاض ضا ثذٛقب٘س .

 جية ها         3ـ 4
 اٌط ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ زاضا٢  ػ٥ت ثبقس، ثب٤س ثب سٛػٝ ثٝ ٔٛاضز ظ٤ط َطاح٣ ٚ ا٤ؼبز قٛز:

 1ـ6ثب٤س اظ ٔبزٜ  ٤ب ٔٛاز٢ ؾبذشٝ قٛ٘س وٝ ثب ثٙسٞب٢  ث٥طٖٚ (ذبضػ٣ ) ثبظقٛ اظ  ثب زٞب٘ٝ ٞب٢ ػ٥ت ِف( و٥ّٝا
 ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ُٔبثمز زاقشٝ ثبقٙس. 2ـ6ٚ 

 ثٝ غ٥ط اظ ٔٛاضز ظ٤ط ، ػ٥ت ٞب٢ ثب زٞب٘ٝ ذبضػ٣ ثب٤س زاضا٢ زض ػ٥ت ثبقٙس:  ة (
بض٢ قّٛاض زضػٝ اظ زضظ وٙ 10ـ  ػ٥ت ٞب٢ وٙبض٢ دبئ٥ٗ سط اظ وٕط وٝ ق٥ج٣ ثٝ ؾٕز  ػّٛ ٚ ث٥كشط اظ 1

 ٘ساقشٝ ثبقٙس.
لطاض زاقشٝ ٚ ََٛ ذٍ  ـ ػ٥ت سى٣ وٛچى٣ وٝ دكز زضظ وٙبض٢ قّٛاض ) دكز ٤ه ٤ب ٞط  زٚ دب (2

 ٥ّ٥ٕٔشط  ث٥كشط ٘جبقس. 75ٔؿشم٣ٕ٥ وٝ زٚ ؾط زٞب٘ٝ ثبظ قٛ  آ٘طا ثٝ ٤ىس٤ٍط ٚنُ ٣ٔ وٙس اظ 
ٜ ٚ ثٝ ذٛث٣ زٞب٘ٝ ضا ثجٙسز. ٞط ح ( و٥ّٝ زض ػ٥ت ٞب ثب٤س اظ ثبلا ثٝ دبئ٥ٗ ض٢ٚ زٞب٘ٝ ػ٥ت وك٥سٜ قس

٥ّ٥ٕٔشط ػط٤ى سط اظ زٞب٘ٝ ثبقس سب اظ سٛ ضفشٗ ٚ سب ذٛضزٖ آٖ ثٝ زاذُ ػ٥ت ػ٥ٌّٛط٢  20زضػ٥ت ثب٤س
 ثؼُٕ آ٤س.

 دهانه ها        4 ـ 4
زٞب٘ٝ ٞب ثب٤س َٛض٢ َطاح٣ قٛ٘س سب زض لؿٕز ٞبئ٣ وٝ ثطا٢ ٚضٚز ٤ب لطاض ٌطفشٗ شضار ٌساظٜ ٞب٢ فّع٢ 

شٙس، زاضا٢ چ٥ٗ ذٛضز٣ٌ ٤ب ٔٙبفص٢ ٘جبقٙس . ػطو زٞب٘ٝ  ؾط آؾش٥ٗ ٞب ضا ٣ٔ سٛاٖ وبٞف زاز .  ٔٙبؾت ٞؿ

                                                 
ضػٛع قٛز.     ISO  13688 : 1998 سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ -1  

2-sleeves 

3-Aprons 

4-Gaiters 
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ٞط ٘ٛع چ٥ٗ ذٛضز٣ٌ وٝ زض زٞب٘ٝ ا٤ؼبز قٛز ثب٤س  زض لؿٕز زاذ٣ّ ؾط آؾش٥ٗ لطاض ٥ٌطز . قّٛاضٞب ٘جب٤س 
٤ب چبن وٙبض٢ ثب زٞب٘ٝ ثبظ زاضا٢ چ٥ٗ ذٛضز٣ٌ ،د٥ّؿٝ ٚ ٤ب ِجٝ ثطٌطزاٖ ثبقٙس . قّٛاض ٣ٔ سٛا٘س زاضا٢ زضظ 

 ٚ ٤ب قىبف ثبقس وٝ زض ا٤ٙهٛضر ثب٤س ثُط٤م٣ دٛقب٘سٜ قٛز.

 لثاس  لايه خارجي نياسهنذي هاي ػووهي           5

 هقاوهت مششي         1ـ  5
٥٘ٛسٗ  300اظ  آٖ ٘جب٤س سحز  آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز ، ٥٘ط٢ٚ وكك٣   1-9ٚلش٣ وٝ َجك ثٙس  لا٤ٝ ذبضػ٣ 

 وٕشط ثبقس.

 هقاوهت ته جز خوردى         2ـ  5
 ٘جب٤ساظسحز آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز ، ٥٘ط٢ٚ ػطذٛضز٣ٌ آٖ   2-9ٚلش٣ وٝ َجك ثٙس  لا٤ٝ ذبضػ٣ 

 ٥٘ٛسٗ وٕشط ثبقس. 15

 تغييز  اتؼاد ـ هنسوجات        3ـ  5
ط اثؼبز زض ٥ٌطز، سغ٥٥ لطاض ٣ٔ آظٔب٤ف سحز 3-9ثٙس َجك وٝ ٚلش٣ لا٤ٝ ٔٙؿٛع  ذبضػ٣  ٚػٛز، زض نٛضر

ض٢ٚ ِجبؼ  ٌصاض٢ ثب٤س زض ٘كب٘ٝ ٟٔٓ زضنس سؼبٚظ ٕ٘ب٤س. ا٤ٗ ٘جب٤س اظ ؾٝ ػٕـٛز ثط آٖ ٚ ػٟز ٔــبق٥ٗ ػٟز
ضػٛع  11ٚ  10ِجبؼ اضػبع زازٜ قٛز ) ثٝ ثٙسٞب٢ « ضإٞٙب٢ وبضثطز » زضع ٚ ػٟز اضائٝ اَلاػبر ث٥كشط ثٝ 

 قٛز ( .

 تغييز اتؼاد ـ چزم         5-4
سحز آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز، سغ٥٥ط اثؼبز ؾُح ٔكره٣ اظ آٖ  3-9 ٚلش٣ وٝ َجك ثٙسػ٣ لا٤ٝ چط٣ٔ ذبض

 ٘جب٤س اظ دٙغ زض نس ث٥كشط ثبقس.

 سايز نياسهنذي هاي ػووهي چزم        5ـ  5

 هقذار چزتي     1ـ   5ـ   5

٣ چطث 1-6-9زضػٝ ؾّؿ٥ٛؼ ٚ آظٔب٤ف َجك ثٙس 102± 2دؽ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ ، ذكه قسٖ زض زٔب٢ 

 زضنس سؼبٚظ وٙس . 15ٔٛػٛز زض چطْ ٘جب٤س اظ 

 ضخاهت      2ـ  5ـ  5

زض ٥ٞچ ٘مُٝ ا٢  ٖسحز آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز ، يربٔز آ  2-6-9ٚلش٣ وٝ َجك ثٙس لا٤ٝ چط٣ٔ ذبضػ٣ 
 ٘جب٤س اظ ٤ه ٥ّ٥ٕٔشط وٕشط ثبقس.

 نياسهنذي هاي ايوني ويژه             6

 انتشار شؼله          1ـ  6
 ب٤س قطا٤ٍ ظ٤ط ضا زاضا ثبقس:ثسحز آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز ،  4-9ٚلش٣ وٝ َجك ثٙس ذبضػ٣ لا٤ٝ 
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 ٞب٢ وٙبض٢ آظٔٛ٘ٝ وك٥سٜ قٛز. ا٢ قؼّٝ ٘جب٤س ثٝ ثبلا ٤ب ِجٝ اِف( زض ٥ٞچ ٕ٘ٛ٘ٝ
 ة ( زض ٥ٞچ آظٔٛ٘ٝ ا٢ ٘جب٤س حفطٜ ا٤ؼبز قٛز.

 ؼبز قٛز.ح(  زض ٥ٞچ آظٔٛ٘ٝ ا٢ ٘جب٤س ذطزٜ ٞب٢ ٔصاة ٤ب اقشؼبَ ظا ا٤
 ر( ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ظٔبٖ  دب٤ساض٢ قؼّٝ ثب٤س وٕشط ٤ب ٔؿب٢ٚ زٚ طب٥٘ٝ ثبقس .

 ص( ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ظٔبٖ دب٤ساض٢ فطٚظ٘س٣ٌ ثب٤س وٕشط ٤ب ٔؿب٢ٚ زٚ طب٥٘ٝ ثبقس.

 تأثيز قطزات گذاسه هاي فلشي         2ـ  6
لُطٜ  15الُ سحز  آظٔب٤ف لطاض ٣ٔ ٥ٌطز، دؽ اظ ض٤عـ حس 5-9ٚلش٣ وٝ دٛقبن سحز آظٖٔٛ َجك ثٙس

 زضػٝ ؾّؿ٥ٛؼ سؼبٚظ وٙس. 40ٌساظٜ فّع٢ ثط ض٢ٚ ؾُح آٖ، افعا٤ف  زٔب٢ ؾُح دكش٣ دٛقبن ٘جب٤س اظ 

 نوونه تزداري             7
ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب  ثب٤س ٕ٘ب٤ٙسٜ  وبلا٢ سحز آظٖٔٛ ثبقٙس.سؼساز ٚ ا٘ساظٜ آظٔٛ٘ٝ ٞب٢ ٔٛضز ٥٘بظ ثب٤س ُٔبثك ضٚـ ٞب٢ 

٥ٝ آظٖٔٛ ٞب ثب٤س ثط ض٢ٚ  ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ ثطزاقشٝ قسٜ اظ  ػ٥ٗ دٛقبن زض٤بفش٣ آظٖٔٛ ٔطثَٛٝ سؼ٥٥ٗ قٛ٘س. وّ
 ضػٛع قٛز ( . 8ا٘ؼبْ ٥ٌطز ثٝ اؾشظٙب٢ ٔٛاضز٢ وٝ ٔكرهبٌ شوط قسٜ ا٘س ) ثٝ ثٙس  

 آهاده ساسي مالاي نساجي             8
٢ ٘ؿبػ٣  ٚ دٛقبن ضػٛع قٛز ( وبلا 6آظٟٔٛ٘ب٢ ٔطثٌٛ ثٝ سحم٥ك ٥٘بظٔٙس٤ٟب٢ ا٣ٕٙ٤ ٤ٚػ٠ ) ثٝ ثٙس 

ق٣٤ٛ  ؾبذشٝ قسٜ اظ آٟ٘ب ثب٤س ثط ض٢ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٣٤ وٝ ُٔبثك ثط چؿت ٍٟ٘ساض٢ ض٢ٚ آٟ٘ب ، قؿشٝ ٤ب ذكه
 قسٜ ا٘س ا٘ؼبْ ٥ٌطز .

وبلا٢ سحز آظٔب٤ف ثب٤س زض ٔبق٥ٗ ِجبؾك٣٤ٛ ) ثب اؾشٛا٘ٝ افم٣ زٚاض ٚ ثبضٌصاض٢ اظ ػّٛ( ثب اؾشفبزٜ اظ 
زضع ٌطز٤سٜ اؾز( ث٥ٕعاٖ ٤ه ٌطْ زض ٤ه ٥ِشط آة «  اِف» ض د٥ٛؾز  ق٤ٛٙسٜ ٔطػغ ) ٔكرهبر ق٤ٛٙسٜ ز

٤ىجبض ذكه قٛز .  2ا٤طاٖ، دٙغ ثبض قؿشٝ قسٜ ٚ زض ٟ٘ب٤ز َجك ضٚقٟب٢ ٔصوٛض زض اؾشب٘ساضز ٣ّٔ  1٘طْ
  Eٚ ػُٕ ذكه وطزٖ َجك  ضٚـ  زضػٝ ؾّؿ٥ٛؼ (   60 ± 3)زض  2Aػُٕ قؿشكٛ ثب٤س َجك ضٚـ  

ا٘ؼبْ قٛز ؛ ٍٔط ا٤ٙىٝ زض ثطچؿت ٍٟ٘ساض٢ دٛقبن غ٥ط اظ ا٤ٗ زضع قسٜ ( سٛؾٍ ذكه وٗ)ذكه قسٖ 
 ثبقس.

  3ا٤طاٖ  ٌطز٤سٜ اؾز ثب٤س ُٔبثك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ زضع «فمٍ ذكه ق٣٤ٛ »آٟ٘بػجبضر  ثطض٢ٚ وٝ وبلاٞب٣٤

                                                 

آثـ٣ اؾـز وـٝ حـساوظط ؾـرش٣ آٖ ثـط اؾـبؼ         (Soft water)آة ٘طْ  1377: ؾبَ 4310َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ قٕبضٜ -1

 ٣ّ٥ٔ ٌطْ زض ٥ِشط ثبقس.  20وطثٙبر وّؿ٥ٓ ٔحَّٛ، ثطاثط 

 ضػٛع قٛز.   ISO 6330:  2000سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ -2

 ضػٛع قٛز.   ISO 3175-2:1998 سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ-3
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دٙغ ثبض ذكه ق٣٤ٛ قٛ٘س. زض نٛضس٥ىٝ ٔٛاز ٤ب دٛقبن فبلس ثط چؿت ٍٟ٘ساض٢ ثبقٙس، ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ 
 ا٢ اظ آٟ٘ب ثب٤س دٙغ ثبض قؿشٝ ٚ دٙغ ثبض ٥٘ع ذكه ق٣٤ٛ قٛ٘س. ػساٌب٘ٝ

سالُ ـــاٌط زض ضٚـ  آظٖٔٛ قطا٤ٍ ز٤ٍط٢  شوط ٘كسٜ ثبقس ، آظٔٛ٘ٝ  ٞب٢  ٘ؿبػ٣  لجُ  اظ  آظٖٔٛ ثب٤س ح
زضػٝ  20 ± 2ؾبػز ٚ آظٔٛ٘ٝ ٞب٢ چط٣ٔ ثٕسر حسالُ ٞفز قجب٘ٝ ضٚظ زض ٔح٣ُ٥ ثب زٔب٢  24ثٕسر 

آظٖٔٛ ثب٤س زض ٔسر دٙغ زل٥مٝ دؽ اظ ذطٚع آظٔٛ٘ٝ  لطاض٥ٌط٘س. زضنس  65 ± 5ؿج٣  ؾّؿ٥ٛؼ ٚ ضَٛثز ٘
 ا٘ؼبْ ٥ٌطز . اؾشب٘ساضز اظ ٔح٥ٍ 

 ها آسهوى  9

 هقاوهت مششي          9-1

 زض زٚ ػٟز  1381: ؾبَ  1147ـ  1ٔمبٚٔز وكك٣ وبلاٞب٢ ٘ؿبػ٣ ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ 
 .ٔبق٥ٗ ٚ ػٕٛز ثط آٖ سؼ٥٥ٗ قٛز

ٚالغ ػٕٛز ثط ٞٓ زض زٚ ػٟز  1354: ؾبَ  1393ٔمبٚٔز وكك٣ چطْ  ٥٘ع ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  
 ثط ؾُح ٕ٘ٛ٘ٝ، سؼ٥٥ٗ قٛز.

 هقاوهت ته جز خوردى           9-2
زض زٚ   1ا٤طاٖزض اؾشب٘ساضز ٣ّٔ  «  اِف ـ ا » ٔمبٚٔز ثٝ ػط ذٛضزٖ وبلاٞب٢ ٘ؿبػ٣ ثب٤س َجك ضٚـ  

 ػٕٛز  ثط آٖ سؼ٥٥ٗ ٌطزز. ػٟز ٔبق٥ٗ ٚ

ػٕٛز ثط  زض زٚػٟز  1365: ؾبَ  2130ٔمبٚٔز ثٝ ػط ذٛضزٖ چطْ ٥٘ع ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  
 ٚالغ ثط ؾُح  ٕ٘ٛ٘ٝ،سؼ٥٥ٗ ٌطزز. ٞٓ 

 تغييز اتؼاد          9-3
ق٣٤ٛ   ٤ب  ذكه ثب اؾشفبزٜ اظ ضٚـ قؿشكٛ  2سغ٥٥ط اثؼبز وبلاٞب٢ ٘ؿبػ٣ ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ

 سؼ٥٥ٗ قٛز.  8قطح زازٜ قسٜ زض ثٙس
 سؼ٥٥ٗ قٛز. 1352: ؾبَ  878سغ٥٥ط اثؼبز چطْ ٥٘ع ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  

 انتشار شؼله          9-4

ثط    8ضفشبض دٛقبن زض ثطاثط ا٘شكبض قؼّٝ ثب٤س ثؼس اظ قؿشكٛ ٤ب ذكه ق٣٤ٛ ُٔبثك ضٚـ ٔصوٛض زض ثٙس
 سؼ٥٥ٗ قٛز. ٣ّٔ3 ا٤طاٖ اؾبؼ اؾشب٘ساضز

                                                 

 ( ضػٛع قٛز. A-1)ضٚـ  ISO  4674:1977سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ -1

 ضػٛع قٛز.   ISO 5077:1984ا٣ِّّٕ  سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ-2

 ضػٛع قٛز.    ISO 15025:2000 ا٣ِّّٕ سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ-3
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 رفتار در تزاتز تزخورد تا قطزات موچل گذاسه هاي فلشي          9-5
ضفشبض دٛقبن زض اطط ثطذٛضز ثب لُطار وٛچه ٌساظٜ ٞب٢ فّع٢ ثب٤س ثؼس اظ قؿشكٛ ٤ب ذكه ق٣٤ٛ ُٔبثك 

 سؼ٥٥ٗ قٛز. 1ثط اؾبؼ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  8ضٚـ ٔصوٛض زض ثٙس
لُطٜ لطاض ٥ٌطز؛ آ٘ٛلز  5/15ٚ   15ب٥ٍ٘ٗ ٤ه ٌطٜٚ زٜ آظٔٛ٘ٝ ا٢  زض آظٔب٤ف ، ث٥ٗ زض نٛضس٥ىٝ ٔمساض ٥ٔ

٤ه ٌطٜٚ  زٜ آظٔٛ٘ٝ ا٢ ز٤ٍط ثب٤س آظٔب٤ف قٛز ٚ  َجمٝ ثٙس٢  دٛقبن زض ا٤ٗ حبِز ، ثط ٔجٙب٢ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ 
 ثسؾز آٔسٜ  اظ ث٥ؿز آظٔٛ٘ٝ ا٘ؼبْ ٥ٌطز.

 آسهوى هاي ويژه چزم         6- 9

 ذاسه گيز ي هيشاى چزتي ان        9-6-1

 ٥ٌط٢ قٛز.ٜ ا٘ساظ  1349: ؾبَ  ٥ٔ640عاٖ چطث٣ ٔٛػٛز زضچطْ ثب٤سَجك اؾشب٘ساضز٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ قٕبضٜ

 انذاسه گيزي ضخاهت          9-6-2

 ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ قٛز. 1352: ؾبَ  879يربٔز چطْ ثب٤س َجك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  

 نشانه گذاري             11
٘كب٘ٝ   2ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ  ثب٤س ُٔبثك اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ، ٥ٗ  اِعأبر ا٤ٗ اؾشب٘ساضزثٕٙظٛض سإٔ

 ظ٤ط ٥٘ع ثبقس.ٞب٢  زاضا٢ آٌب٣ٌٞصاض٢ ٚ
اِف( ػلأز سه٤ٛط٢ ٔطثٌٛ ثطا٢ ِجبؼ ٔمبْٚ زض ثطاثط حطاضر ٚ قؼّٝ ثٟٕطاٜ قٕبضٜ ا٤ٗ  اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ) 

 ثٝ قىُ ٤ه ضػٛع قٛز( .

نٛضس٥ىٝ ِجبؼ ثطا٢ سٛظ٤غ ٚ ٔهطف زض زاذُ وكٛض س٥ٟٝ قسٜ ثبقس , زض دب٥٤ٗ ٚ زاذُ وبزض اظ  ـ  زض يادآوري

«  ……… ISIRI»ٚ زض حبِش٣ وٝ ثطا٢ نبزضار س٥ِٛس قٛز اظ ػجبضر «  اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ..........   » ػجبضر 
 اؾشفبزٜ ٣ٔ قٛز. اؾشفبزٜ سٛؤْ اظ ٞط زٚ ػجبضر ٥٘ع ثلأب٘غ  اؾز.

 ٥طار اثؼبز٢ زض نٛضس٥ىٝ  اظ ؾٝ زضنس ث٥كشط ثبقس.ة ( سغ٥

 راهنواي مارتزد             11

 مليات          1ـ  11

قسٜ ُٔبثك  ضإٞٙب٢ وبضثطز س٥ٟٝ ، ٚلش٣ وٝ ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض٢  ثٝ ٔكشط٢ سح٤ُٛ زازٜ ٣ٔ قٛز
 ٥٘ع ثب٤س ثٟٕطاٜ آٖ اضائٝ ٌطزز. ا٤طاٖ  اؾشب٘ساضز ٣ّٔ

 

 رتزد هناسة ما       2ـ   11

                                                 

 

 ضػٛع قٛز.   ISO 9150:1998ا٣ِّّٕ  سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ-1
 ضػٛع قٛز.  ISO 13688:1998سب سس٤ٚٗ اؾشب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ اؾشب٘ساضز ث٥ٗ ا٣ِّّٕ -2
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 ثؼب ٚ ٔٛضز ٘ظط اظ ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض٢  س٥ٟٝ  ٚ   ثب٤س اَلاػبر اؾبؾ٣ لاظْ زض ذهٛل اؾشفبز٠
 ضػٛع قٛز ( .ة د٥ٛؾز   1ٝ ثٙسثاضائٝ ٌطزز)

 مارتزد ناهناسة        3ـ   11
 ثٝ ذُطار ٘بق٣ اظ اؾشفبزٜ  ٘بثؼب ٚ ٘بٔٙبؾت اظ ِجبؼ ثب٤س سٛػٝ قٛز.

ذٛال دب٤ساض٢  زض ثطاثط   ، بؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ ثٝ ٔٛاز اقشؼبَ ظا  آِٛزٜ قٛز اِف ( زض نٛضس٥ىٝ  ِج
 ٌؿشطـ ٔحسٚز قؼّٝ   ِجبؼ وبٞف ٣ٔ ٤بثس .

ة (   ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ ثٝ سٟٙبئ٣ زض ثطاثط ثطق ٌطفش٣ٍ  حفبظز ا٤ؼبز ٣ٕ٘ وٙس . ٍٞٙبْ ػٛقىبض٢ 
ٞب٢ ٔٙبؾج٣  اظ ػب٤ك دٛق٥سٜ  ثب لا٤ٝ سؼ٥ٟعار ثطق ز٢اػعاء ٞب وٝ يطٚض٢ اؾز ،ضػب٤ز ا٣ٕٙ٤  ثطا٢ ، ثب لٛؼ 

ضػٛع ة د٥ٛؾز  3ثٝ ثٙس  ؼُٕ آ٤س  )ث ٢ثبقٙس سب اظ سٕبؼ ٔؿشم٥ٓ ػٛقىبض ثب ا٤ٗ  اػعاء ثطلساض ػ٥ٌّٛط
 قٛز(.

 وبٞف ٣ٔ ٤بثس. ثسٖ ٚػطق ضَٛثز ، قسٖ ثب ذ٥ؽ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ ِجبؼ اِىشط٤ى٣ ػب٤م٣ ح  ( ذبن٥ز
٥ٔعاٖ حفبظز ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبضاٖ ضا زض ثطاثط قؼّٝ وبٞف  ، ٖ ٞٛا٢ ٔح٥ٍ وبضر   ( افعا٤ف اوؿ٥ػ

اٌط أىبٖ ا٘شكبض اوؿ٥ػٖ ظ٤بز٢  زض ٞٛا٢ ٔح٥ٍ وبض  ،٣ٔ زٞس. ٍٞٙبْ ػٛقىبض٢ زض فًبٞب٢ ٔحسٚز 
 ٚػٛز زاقشٝ ثبقس ثب٤س ٔطالجز ٞب٢ لاظْ ثؼُٕ آ٤س.
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 گذاري لباس مقاوم ت تصويري براي نشانهعلام-1شكل

 در برابر شعله و حرارت

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 …………ISIRI           ………استاندارد ملي ايران 



 

 

 الفپيوست    

 شوينذه هزجغ تذوى فسفات     

 ) الشاهي (
 

 : درصذ اسوي تزميثات شوينذه تايذ هطاتق جذول يل تاشذ. 1

 

 هشخصات تزميثات شوينذه هزجغ تذوى فسفات  -1جذول

 زضنس
 

 سطو٥ت

ف
ضز٤

 

 1 (   C 11-5ظ٘ؼ٥طٜ وطث٣ٙ       ٥ٍُ٘ٗ ثٙعٖ ؾِٛفٛ٘بر ) ََٛ ٥ٔبؾس٤ٓ اِى٥ 5/7

 2   ) ٞفز َٔٛ اس٥ّٗ اوؿب٤س (  C 12-18    ٝاِىُ چطة اسٛ اوؿ٥ّ 4

 3  (C 12-18   ، %46      ٚC 18 - 20  ،%54  نبثٖٛ ؾس٣ٕ٤ )ََٛ ظ٘ؼ٥طٜ  8/2

 4 ض٢ٚ حبُٔ ٔؼس٣٘   8يس وف ثب ػّظز  % 5

 5 ( 4Aؾ٥ّ٥ىبر ) ظئٛ ٥ِز  ؾس٤ٓ آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ 25

 6 ؾس٤ٓ وطثٙبر  1/9

 7 ٕ٘ه ؾس٤ٓ وٛد٥ّٕط٢ اظ اوط٥ِه ٚ ٔبِئ٥ه اؾ٥س  4

 8 (    1ثٝ  3/3ٔؿب٢ٚ ثب    Na 2 O ثٝ   Sio 2  ٘ؿجز   ؾ٥ّ٥ىبر ؾس٤ٓ ) 6/2

 9 وطثٛوؿ٣ ٔش٥ُ ؾِّٛع  1

 10 ز٢ اس٥ّٗ ـ سط٢ آ٥ٔٗ دٙشب ) ٔش٥ّٗ فؿف٥٘ٛه اؾ٥س (  6/0

 11  ٘ٛع اؾش٥ّجٗ ( ٥س وٙٙسٜ ٘ٛض٢ ثطا٢ دٙجٝ )ؾف 2/0

 12  ثؼٙٛاٖ  ٔبزٜ افعٚز٣٘ ( ؾس٤ٓ ؾِٛفبر ) 8/5

 13 آة  4/9

 14 ؾس٤ٓ دط ثٛضار چٟبض آثٝ  20

 15 سشطا اؾش٥ُ اس٥ّٗ ز٢ آ٥ٔٗ  3

 16 ػٕغ  100

 ثبقس.  IECق٤ٛٙسٜ ٔطػغ ثسٖٚ فؿفبر ثب٤س اظ ٘ٛع   -يادآوري
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 هخلوط مزدى  :     توسيغ و  2
 ا٤ٗ ق٤ٛٙسٜ ٞب ثٝ ؾٝ ثرف ػساٌب٘ٝ سمؿ٥ٓ ٣ٔ قٛز:

 دٛزض دب٤ٝ ق٤ٛٙسٜ   -اِف
 ؾس٤ٓ دط ثٛضار چٟبض آثٝ  -ة
 ـ ٔبزٜ فؼبَ ؾف٥س وٙٙسٜ سشطا اؾش٥ُ اس٥ّٗ ز٢ آ٥ٔٗ ح 

 ا٤ٗ اػعاء ثب٤س لجُ اظ اؾشفبزٜ ثٝ ضٚـ ظ٤ط ثب ٤ىس٤ٍط ٔرٌّٛ قٛ٘س:
،  لؿٕز دٛزض دب٤ٝ ق٤ٛٙسٜ 77ثرف فٛق ضا ثٝ ٘ؿجز ٞب٢  ؾز لجلاً ؾ١ثٟشط ا،  ثٕٙظٛض ٘ش٥ؼٝ ٥ٌط٢ ُّٔٛة

لؿٕز ؾس٤ٓ دطثٛضار ٚ ؾٝ لؿٕز ٔبزٜ فؼبَ ؾف٥س وٙٙسٜ زض ٤ىس٤ٍط حُ قٛ٘س. دٛزض دب٤ٝ ٚ ؾس٤ٓ  20
زضػٝ  30زضػٝ ؾّؿ٥ٛؼ حُ و٥ٙس. ٔحَّٛ ضا سب زٔب٢  40دطثٛضار ضا زض آة ٔؼ٣ِٕٛ ق٥ط ثب زٔب٢ سمط٤ج٣ 

ذؽ ٔبزٜ فؼبَ ؾف٥س وٙٙسٜ ضا ثٝ آٖ ايبفٝ ٕ٘ب٥٤س )لجُ اظ ض٤رشٗ ٔحَّٛ ٟ٘ب٣٤ ثٝ زاذُ ؾّؿ٥ٛؼ ؾطز ٚ ؾ
 ٔبق٥ٗ ِجبؾك٣٤ٛ(.

ضا ٣ٔ سٛاٖ ثب   2ٔصوٛض زض ػسَٚ ٞب٢ سؼ٥٥ٗ قسٜ اظ ٞط ٤ه اظ آ٘ع٤ٓ ، زضنسزض نٛضس٣ وٝ لاظْ ثبقس
 ٕٛز.ا٘شربة ٚ ثٝ ٔحَّٛ ايبفٝ ٘،  ٥ٔعاٖ دٛزض دب٤ٝ  ق٤ٛٙسٜاظ  وبٞف ٥ٕٞٗ زضنس

 

 انواع آنشين قاتل استفاده در شوينذه هزجغ  -2جذول 
 زضنس  ٘ٛع آ٘ع٤ٓ  ضز٤ف 

 5/0 دطٚسئبظ 1

 1/0 ٥ِذبظ 2

 3/0 آ٥ٔلاظ  3

 3/0 ؾّٛلاظ 4

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 بپيوست          

 ننات و پيشنهادات

 اطلاػاتي ( )
 
 

 حفاظت ػووهي                1
ثبػض  ، ا٣٘ سٕبؼ ثطلطاض وٙسظٛؾ  ثُٛض اسفبل٣ ثب قؼ١ّ، ٗ اؾشب٘ساضزاٌط ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض٢ ُٔبثك ا٤

ٌؿشطـ آٖ ٣ٕ٘ قٛز. ا٤ٗ ٘ٛع   ِجبؼ اؾشفبزٜ وٙٙسٜ اظ آٖ ضا زض ثطاثط دطسبة لُطار وٛچه ٌساظٜ ٞب٢ 
فّع٢ حبنُ اظ ػٛقىبض٢ ٤ب ثطقىبض٢ حفظ ٕ٘ٛزٜ أب يطٚضسبً حفبظز لاظْ ضا زض ثطاثط سطقحبر ثعضي 

 ٘بق٣ اظ ػ٥ّٕبر شٚة فّع ا٤ؼبز ٣ٕ٘ وٙس. 1ّع٢ٌساظٜ ٞب٢ ف

 حفاظت در تزاتز تاتش اشؼه هاوراء تنفش             2 
٥٘بظ ٔٙس٢ ٞب٢ ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ) زض نٛضر وبضثطز نح٥ح ( ثطا٢ حفبظز اظ  اؾشفبزٜ وٙٙسٜ  ، زض ا٤ٗ اؾشب٘ساضز

ُطٞب قبُٔ ٔٛاضز زض ثطاثط ذُطٞب٢ ٔؼَٕٛ ٕٞطاٜ  ػ٥ّٕبر ػٛقىبض٢ سٛن٥ف قسٜ اؾز. ا٤ٗ ذ
ثبقٙس.لطاض  ٞب٢ فّع٢ ٣ٔ ٌساظٜ وٛچه ٚ سطقحبر ٚ قؼّٝ حطاضر زض ٔؼطو ٕٞچٖٛ لطاض ٌطفشٗ ٔكره٣

ث٤ٛػٜ ػٛقىبض٢  ،ػٛقىبض٢ اظ ػ٥ّٕبر زض ثؿ٥بض٢ وٝ اقؼ١ ٔبٚضاء ثٙفف سبثف زض ٔؼطو ثسٖ دٛؾز ٌطفشٗ
 لٛؼ ا٤ؼبز ٣ٔ قٛز ٥٘ع ػعٚ ا٤ٗ ذُطٞب ٔحؿٛة ٣ٔ ٌطزز.

ؾطذ٣ ٚ زضز٢ ٔكبثٝ  ،ٛؾز زض  ٔؼطو سبثف قس٤س اقؼٝ  ٔبٚضاء ثٙفف ثبػض سغ٥٥ط ضً٘لطاض ٌطفشٗ د
آفشبة ؾٛذش٣ٍ زض ٘بح٥ٝ سبثف ز٤سٜ ٣ٔ قٛز. اٌط دٛؾز ثٝ ٔسس٣ َٛلا٣٘ زض ٔؼطو سبثف ل٢ٛ ا٤ٗ ٘ٛض 

 س.احشٕبَ ا٤ؼبز ؾطَبٖ دٛؾز افعا٤ف ٣ٔ ٤بث، لطاض ٌطفشٝ ٚ سساث٥ط وبف٣ ثٝ ٔٙظٛض وٙشطَ آٖ ا٘ؼبْ ٘كٛز
زض نٛضس٥ىٝ زضؾز دٛق٥سٜ قسٜ ٚ ٔٛضز اؾشفبزٜ لطاض  ،ِجبؼ ٞب٣٤ وٝ ُٔبثك ا٤ٗ اؾشب٘ساضز س٥ِٛس ٣ٔ قٛ٘س

ِجبؼ زض ، ٔب٘غ ٔؤطط٢ زض ثطاثط ٘فٛش اقؼٝ ٔبٚضاء ثٙفف حبنُ اظ ػٛقىبض٢ ٣ٔ ثبقٙس. ثب ا٤ٗ ٚػٛز، ٥ٌط٘س
ذُطار فــٛق ا٤ؼــبز ٘ىٙــس. زض   ح٥ٗ اؾشفبزٜ فطؾٛزٜ قسٜ ٚ ٕٔىٗ اؾز حفبظز وبف٣ ضا زض ثطاثط ١ٕٞ

 ػٛقىبض٢ ػٛقىبض٢)ث٤ٛػٜ زض ػ٥ّٕبر زفؼبر ثـٝ ِجــبؼ وــٝ ٚلشــ٣ حم٥مز
 
 

MIG 2   ٚMAG
ػطلٝ ٞب٢ ظ٤بز ٚ لُطار  ،زض اطط سبثف قس٤س حطاضر  ،( ٔٛضز اؾشفبزٜ لطاض٣ٔ ٥ٌطز1

ثٝ  ٔٙظٛض  ،ض چ٥ٙٗ حبلاس٣ٌساظٜ ٞب٢ فّع٢ آؾ٥ت ز٤سٜ ٚ ذٛال حفبظش٣ آٖ ثٝ ؾطػز  وبٞف ٣ٔ ٤بثس . ز

                                                 
1-Large  splashes  of  molten  metal 

1-Metal  inert  gas welding 
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د٥ف ثٙس چط٣ٔ ٚ غ٥طٜ   ،افعا٤ف ٥ٔعاٖ حفبظز ِجبؼ اظ دٛقف ٞب٢ ايبف٣ ز٤ٍط٢ ٔب٘ٙس آؾش٥ٗ چط٣ٔ
 اؾشفبزٜ قسٜ سب ذبن٥ز حفبظش٣ ِجبؼ افعا٤ف ٤بفشٝ ٚ ثٝ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض وٕه وٙس.

ذُط ٚ يطٚضر ا٘ؼبْ وٙشطَ وبضوٙب٣٘ وٝ زض ٔؼطو سبثف اقؼٝ ٔبٚضاء ثٙفف لطاض ٣ٔ ٥ٌط٘س ثب٤س اظ احشٕبَ 
ٚ آظٔب٤ف ٞب٢ ٔٙظٓ آٌبٜ قٛ٘س.وٙشطَ   ؾبزٜ ا٢ وٝ ثٛؾ٥ّٝ آٖ ٣ٔ سٛاٖ ذبن٥ز حفبظش٣ ا٤ٗ ٘ٛع ِجبؾٟب   
ضا زض ثطاثط ٘فٛش اقؼٝ  ٔبٚضاء ثٙفف سكر٥م زاز ا٤ٗ اؾز وٝ اٌط زض زٚضٜ ٞب٢ ظٔب٣٘ ٔٙظ٣ٕ ) ٔظلاً ٞفشٝ 

، زض نٛضر فطؾٛز٣ٌ، لطاض ٥ٌطز ٚ ثٝ زاذُ آٖ ٍ٘بٜ قٛز ٔؼ٣ِٕٛ ضا٢ ٤ىجبض ( دٛقبن زض ٔؼطو سبثف ٘ٛ
زض دٛقبن ٘فٛش وطزٜ ٚ ٣ٔ سٛاٖ ٘ش٥ؼٝ ٌطفز وٝ اقؼٝ  ٘ٛض ث٥ف اظ حس ٔشؼبضف )زض ل٥بؼ ثب دٛقبن ٘ٛ (

 ٔبٚضاء ثٙفف ٥٘ع اظ  آٖ ػجٛض ذٛاٞس وطز.
ؼبز ػٛاضي٣ ٔكبثٝ  ػلاٜٚ ثط ا٤ٗ  ثٝ وبضوٙبٖ زض٥ٌط زض ػ٥ّٕبر ػٛقىبض٢ ثب٤س آٌب٣ٞ زازٜ قٛز وٝ ا٤

 ، آفشبة ؾٛذش٣ٍ زض دٛؾز آٟ٘ب ٘كب٘ٝ  ٘فٛش اقؼٝ ٔبٚضاء ثٙفف ٣ٔ ثبقس. زض ٞط ٤ه اظ زٚ ٔٛضز فٛق
دٛقبن ضا ثب٤س سؼ٥ٕط )زض نٛضس٥ىٝ أىب٘بر   آٖ ٔٛػٛز ثبقس( ٤ب سؼ٤ٛى ٕ٘ٛزٜ  ٚ سٛػٝ قٛز وٝ  زض آ٤ٙسٜ 

 فبزٜ ٌطزز.ٔمبْٚ سط ٚ ا٤ٕٗ سط٢ زض دٛقبن اؾش، اظ لا٤ٝ ٞب٢ ايبف٣

 ػايق ساسي النتزيني            3
اػعاء ٞبز٢ ِٚشبغ ٚ   ػب٤ك ؾبظ٢ و١٥ّ ، ثٝ ز٥ُِ ٤ٚػ٣ٌ ٞب٢ سؼ٥ٟعار ٚ ػ٥ّٕبر ػٛقىبض٢ ثب لٛؼ

ػ٥ٌّٛط٢  وبُٔ اظ سٕبؼ ٔؿشم٥ٓ افطاز زض٥ٌط ٕٔىٗ ٥٘ؿز.ثس٤ٗ ػٟز يطٚض٢ اؾز وٝ  ػب٤ك ؾبظ٢   ثب 
اٖ لٛؼ وبُٔ قٛز.ِجبؼ ا٣ٕٙ٤ ػٛقىبض٢ اظ ٚؾب٣ّ٤ اؾز وٝ  اؾشفبزٜ اظ سؼ٥ٟعار حفبظش٣ ٤ٚػٜ ػٛقىبض

 زض ا٤ٗ ضاؾشب ٔؤطط ٚالغ ٣ٔ قٛز.
٘فٛش ضَٛثز ٚ ػطق ثسٖ وبٞف ٣ٔ ، چٖٛ ذبن٥ز ػب٤م٣  ِجبؼ ٞب٢ ا٣ٕٙ٤ ثب ذ٥ؽ قسٖ، ثب ا٤ٗ ٚػٛز

 ٚ ػب٤ك ؾبظ٢ ُٕٔئ٣ٙ ا٤ؼبز ٣ٕ٘ وٙٙس. ، وبضثطز ا٤ٗ ِجبؾٟب ثٝ سٟٙب٣٤ وبف٣ ٘جٛزٜ ، ٤بثس
ٞب٢ ا٣ٕٙ٤ ٔٛضز اؾشفبزٜ زض ػٛقىبض٢ ثب لٛؼ زض  ِجبؼ اِىشط٤ى٣ ٔمبٚٔز ٞب٢ ٔطثٌٛ ثٝ ظٔٙس٥٘٢ب

 ٞب٢ ثؼس٢ ا٤ٗ اؾشب٘ساضز ُٔطح ذٛاٞس ٌطز٤س. لؿٕز

 جزم در واحذ سطح             4
 زض ِجبؼ ٔكرم ٍ٘طز٤سٜ اؾز.ظ٤طا ٔؼ٥بض  قسٜ اؾشفبزٜ ٔٛازػطْ ٚاحس ؾُح  اؾشب٘ساضز حسالُ زض ا٤ٗ

سؼطثٝ ٘كبٖ ٣ٔ زٞس وٝ ذٛال ، وٙٙسٜ ٚ لبَؼ٣ ثطا٢ ٔٛاز ٔرشّف ٔحؿٛة ٣ٕ٘ قٛز.ثب ا٤ٗ ٚػٛز سؼ٥٥ٗ
 حفبظش٣ ٔٛاز ثىبض ضفشٝ ثب افعا٤ف ػطْ زض ٚاحس ؾُح آٟ٘ب ظ٤بز ٣ٔ قٛز.

 چزم           5

                                                                                                                                                         
2-Metal active  gas welding 
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زضػٝ حفبظز ٔٛضز ٘ظط زض ػ٥ّٕبر ػٛقىبض٢ ٚ فطآ٤ٙسٞب٢ ٔكبثٝ ضا  ، ٔٙبؾت زض ِجبؼ اظ چطْ اؾشفبزٜ
 فطاٞٓ ٣ٔ وٙس.
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